
26.07 自动变速器机械液压系统
26.07.01 概述
控制系统功能如下

• 使钢传动带张力的夹紧力与发动机的扭矩相适应，防止传动带打滑。

• 驾驶时控制前进离合器和倒车离合器。

• 为行车提供最佳传动比。

• 为变速器提供必需的润滑油和冷却油。

26.07.01.01 油泵
变速器内的油泵为外啮合齿轮泵，发动机驱动油泵轴，油泵轴通过空心的主动锥轮轴到达油

泵内部。泵轴用花键联接到行星齿轮架上，该泵轴一直以发动机转速运转，泵油量约为10cm³/

转。系统压力取决于输入扭矩，可达40～50bar。

1

2

S50-26-796

• 油泵驱动轴-1-。
• 油泵总成-2-。

油压既用于变速器液压控制，也起到润滑作用。

1

2

S50-26-795

• 油泵进口-1-。
• 油泵油封-2-。

26.07.01.02 变速器控制装置
变速器控制装置使得传动带和转轮间的张紧力最小却不打滑，同时也根据驾驶策略给定的目

标值提供传动比大小（根据变速器的输入（主动）和输出（从动）转速计算）。在使用寿命

内，控制装置的性能衰退会保持在一定范围内，而不会明显影响车辆舒适性和传动带张紧力。
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26.07.01.03 张紧力控制装置
张紧力控制装置能够得到传动带不打滑时所需要的最小张紧力，这样对变速器传动效率影响

最小，从而油耗最低。

除正常驾驶外，张紧力控制装置也考虑到了变速器扭矩最大输入、输出时的特殊情况，从而

最大程度保护变速器。控制装置考虑到防抱制动系统（ABS）制动、轮胎抱死（无ABS时）

以及其它驱动力控制系统（如ESP、防滑控制装置等）。此外，该装置还考虑了特殊路面和

情况，如通过坑洼路面、路肩、高低附着系数转变、轮胎滑移（如在低附着系数路面上）。

软件能比较变速器扭矩的传动性能和变速器的预计输入扭矩。当张紧力控制装置发现张紧力

不足时，ECU收到减小扭矩的指令，从而将发动机扭矩调整合适范围内。该功能也能保护变

速器。

如果汽车上没有电子驱动线路系统，ECU通过CAN总线传输扭矩信号，如果没有CAN总线，

变速器控制系统（TCU）软件自身则产生默认的扭矩信号。

26.07.01.04 速比控制装置
变速器通过控制输入、输出压力来平衡主动锥轮和从动锥轮上的压力，从而控制传动比。根

据主动锥轮和从动锥轮转速传感器信号可以计算出传动比，并可改变输出压力得到需要的传

动比。最小压力可通过张紧力方法确定。变速器的物理模型有助于迅速将压力液位调整到变

量工作点。控制软件也考虑到了来自变速器其它组件的干扰，因此开发该软件也是为了尽量

降低延时误差和目标速比误差等（为了提高燃油经济性）。

为了确保满足变速器机械和耐久性极限状态的要求，我们制定了一些极限状态下的驾驶策略。

除车速限制外，还通过软件使传动比变化率（设定点）在允许的范围内。此外软件也避免了

发动机速率因车辆速度和档位杆状况（POS）变化超出一定极限。为了实现这一限制条件，

软件将要求减小发动机扭矩或使行驶汽车换入高档。
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26.07.02 油泵拆装
所需要的专用工具和维修设备

T61453607-油泵拆卸工具

S50-26-805

拆卸

1 . 拆卸左侧前车轮=>“悬架系统与车轮 - 29.03
车轮、轮胎、车轮定位 - 29.03.6 车轮 -
29.03.6.1 车轮拆装”。

2 . 拆卸左侧前轮罩挡泥板=>“车身与车架 - 50.03
外部装备 - 50.03.2 前轮罩挡泥板 - 50.03.2.2
前轮罩挡泥板拆装”。

3 . 排放自动变速器油=>“自动变速器 - 26.05 自
动变速器总成 - 26.05.11 自动变速器总成一览
- 26.05.11.01 自动变速器油”。

1

S50-26-798

4 . 旋出主动锥轮轴端盖-1-固定螺栓组件-箭头-，
拆下主动锥轮轴端盖-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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注意

必须更换新主动锥轮轴端盖O型圈-1-。

1

S50-26-808

1

S50-26-799

5 . 旋出油泵-1-固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×55

螺栓-箭头-拧紧力矩：9～11 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

T61453607 1

S50-26-804

6 . 使用工具油泵拆卸工具-T61453607-将油泵-1-
拉出。

注意

• 不要将圆锥型回位弹簧拿出，并确认锥形面-
箭头-与变速器相结合。

S50-26-810
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注意

• 检查油泵O型圈-1-，必要时更换。

1

S50-26-809

安装

安装以倒序进行。
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26.07.03 液压控制块
26.07.03.01 液压控制块一览

1 2 3 4 65 7 8

10 9

S50236-812

自动变速器总成1

油底壳垫片2

液压控制块3

液压控制块螺栓4

油滤器总成O型圈5

油滤器总成6

油底壳总成7

油底壳螺栓8

驾驶模式传感器固定螺钉9

驾驶模式传感器10

26.07.03.02 油底壳拆装
拆卸

1 . 排放自动变速器油=>“自动变速器总成 -
26.05.11 自动变速器总成一览 - 26.05.11.01
自动变速器油”。
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1

S50-26-890

2 . 按照-箭头1-至-箭头13-顺序旋出变速器油底壳
-1-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：8.5～10.5 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

注意

旋出-箭头8-时需使用工具：10mm 两用扳手。

1

2

3

S50-26-883

3 . 从液压控制块上脱开油滤器-1-，取出变速器
油底壳-3-、油底壳垫片-2-与油滤器-1-。
注意

• 油底壳垫片不可重复使用，必须更换新油底壳

垫片。

• 检查油滤器，必要时必须更换。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

1

2

S50-26-887

1 . 安装油滤器-2-时润滑O型圈-1-。
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1

2

S50-26-891

2 . 将油滤器-1-按压至液压控制块-2-安装口-箭头
-内。
注意

清洁磁铁和油底壳。

26.07.03.03 液压控制块拆装
所需要的专用工具和维修设备

S50-26-806

T61453608-液压控制块定位针

拆卸

1 . 拆卸驾驶模式传感器=>“自动变速器 - 26.08 自动变速器电控系统 - 26.08.03 转速传
感器 - 26.08.03.01 驾驶模式传感器拆装”。

1
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S50-26-801

2 . 按照-箭头20-至-箭头1-顺序旋出固定螺栓，取
下液压控制块-1-。

螺栓规格：M6×1.0×40

螺栓拧紧力矩：10～12 Nm

螺栓使用工具：10mm 6角套筒

注意

• 小心操作，以免损坏液压控制块线束。

• 错误拆卸非液压控制块的螺栓，可能会影响到

阀体的性能或损坏。
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A

BCD

1

S50-26-884

3 . 断开连接插头-箭头A-、-箭头B-、-箭头C-、-
箭头D-，取下液压控制块-1-。

注意

液压控制块拆卸后，注意液压控制块与变速器总成

上的油路口，以免物体掉入体内。

1

2

S50-26-885

4 . 将手动阀-2-从液压控制阀阀体-1-上取下。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

1

S50-26-797

1 . 安装液压控制块-1-时，离合器控制阀拉杆与
换档凸轮上定位销处-箭头-固定到位。
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1

T61453608

S50-26-807

2 . 使用液压控制块定位针-T61453608-固定液压
控制块-1-。

1
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S50-26-801

3 . 安装液压控制块螺栓时，需先进行预紧。

4 . 按照-箭头1-至-箭头20-顺序旋紧固定螺栓，固
定液压控制块-1-。

螺栓规格：M6×1.0×40

螺栓拧紧力矩：10～12 Nm

螺栓使用工具：10mm 6角套筒

5 . 安装完成后，连接车辆诊断仪对自动变速器总成进行基本设定。

6 . 进行自适应更新=>“自动变速器 - 26.05 自动变速器总成 - 26.05.07 TCU自适应更
新”。

7 . 确认换档杆在切换档位操作时，档位之间能平滑接合，且在仪表上正确显示。

8 . 确认换档操纵机构上各档位的相应行车功能可以正常使用=>“自动变速器 - 26.06 换
档操纵机构、壳体 - 26.06.01 概述”。
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26.07.04 自动变速器散热系统
26.07.04.01 自动变速器散热装置一览图

8 7

1

3 4 5 6

2

S50-26-892

变速器油冷器1

变速器油冷器固定螺栓2

变速器出油管3

变速器出油管与变速器进油管固定

螺栓

4

变速器出油管与变速器进油管垫圈5

自动变速器总成6

变速器进油管7

卡箍8

26.07.04.02 变速器出油管与变速器进油管拆装
拆卸

注意

管路连接断开后，须对其接口进行密封处理，防止杂质进入管路内。

1 . 排放自动变速器油=>“自动变速器总成 -
26.05.11 自动变速器总成一览 - 26.05.11.01
自动变速器油”。
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1

2

S50-26-889

2 . 旋出变速器出油管-1-与变速器进油管-2-与变
速器壳体固定螺栓组件-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：35～41 Nm

螺栓-箭头-使用工具：22mm 6角套筒

注意

必须更换新变速器出油管与变速器进油管的垫圈。

2

3

1

S50-26-888

3 . 松开卡箍-箭头-，脱开变速器进油管-1-和变速
器出油管-2-与变速器油冷器-3-的连接。
注意

卡箍不可重复使用，必须更换新的卡箍。

4 . 取出变速器进油管-1-与变速器出油管-2-。

安装

安装以倒序进行。

26.07.04.03 变速器油冷器拆装
拆卸

注意

• 为了避免损坏管路及管路接头，不要过度拉伸、弯折管路。

• 管路连接断开后，须对其接口进行密封处理，防止杂质进入管路内。

1 . 拆卸中冷器总成=>“发动机机械 - 10.01 发动
机总成 - 10.07 增压系统 - 10.07.05 中冷器总
成拆装”。

2 . 排放自动变速器油=>“自动变速器总成 -
26.05.11 自动变速器总成一览 - 26.05.11.01
自动变速器油”。
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2

3

1

S50-26-888

3 . 松开卡箍-箭头-，脱开变速器出油管-1-与变速
器进油管-2-与变速器油冷器-3-的连接。
注意

卡箍不可重复使用，必须更换新的卡箍。

1

S50-26-882

4 . 旋出固定螺栓-箭头-，取出变速器油冷器-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～10 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

安装

安装以倒序进行。
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